




















ขอบเขตของงานจ้างการสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องมือการตรวจวิเคราะห์ 
ทางห้องปฏิบัติการและเครื่องมือทางด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม ส าหรับพัฒนาวิธีการตรวจวิเคราะห์ 

สารพิษชนิดใหม่ จ านวน ๒๖ รายการ 

๑. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่อง Gas-Chromatograph Mass-spectrometer  
 ยี่ห้อ Agilent หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๕๖-๐๐๒-๐๐๑๔ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๑.๑ ตรวจสอบแหล่งก ำเนิดอิเล็กตรอน 
๑.๒ ตรวจสอบและท ำควำมสะอำดในส่วนที่เกี่ยวข้องกับแหล่งก ำเนิดไอออน 
๑.๓ ตรวจสอบระดับสำรเคมีที่ใช้ส ำหรับกำรปรับแต่งค่ำ MS 
๑.๔ วัดค่ำโมเลกุลของน  ำและไนโตรเจนที่เหลืออยู่ใน MS 
๑.๕ เปลี่ยนน  ำมันในตัวของ Pump ให้สภำพใหม่และสะอำดอยู่เสมอ 
๑.๖ ตรวจสอบกำรท ำงำนของ MS ว่ำเป็นปกติหรือไม่ 
๑.๗ ตรวจสอบระบบควำมปลอดภัยทำงไฟฟ้ำของเครื่องมือ 
๑.๘ ทดสอบกำรเชื่อมโยงระหว่ำงข้อมูลเข้ำและข้อมูลออกว่ำถูกต้องโดยสมบูรณ์หรือไม่ 
๑.๙ ตรวจสอบควำมถูกต้องของอุณหภูมิที่ใช้ภำยในตู้อบ 
๑.๑๐ ตรวจสอบอัตรำแก๊สรั่วที่ออกจำกแท่นฉีดสำร 
๑.๑๑ ตรวจสอบค่ำควำมถูกต้องของแรงดันแก๊ส ที่อยู่ในแท่นฉีดสำร 
๑.๑๒ ตรวจสอบอัตรำขยำยของส่วนสัญญำณจำกตัววัด 
๑.๑๓ ตรวจสอบควำมถูกต้อง ควำมถี่ ของคลื่นวิทยุ ที่ Quadrupole ใน MS 
๑.๑๔ ทดสอบกำรปรับแต่งของกำรวัดมวลโมเลกุลของสำรว่ำถูกต้องหรือไม่ 
๑.๑๕ วัดค่ำอัตรำส่วนสัญญำณต่อสัญญำณรบกวนของกำรแตกตัวของสำรใน MS 

๒. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องตรวจวิเคราะห์สารอินทรีย์ระเหยโดยเทคนิคโครมาโตกราฟี  
 ยี่ห้อ Agilent หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๖๐ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๒.๑ ท ำควำมสะอำด ดูดฝุ่นผง ส่วนต่ำงๆ ทั งตัวเครื่องและอุปกรณ์ประกอบ 
๒.๒ ปรับควำมเท่ียงตรงของเข็มฉีดของตัวฉีดสำรอัตโนมัติ 
๒.๓ เปลี่ยนอุปกรณ์ต่ำงๆ ที่เสื่อมสภำพภำยในแท่นฉีดสำร ทรำนเฟอร์ไลน์ และภำยในตัวตรวจวัด 
๒.๔ ตรวจสอบขั นตอนกำรท ำงำนของแท่นฉีดสำรว่ำถูกต้อง ไม่คำดเคลื่อน 
๒.๕ ตรวจสอบกำรท ำงำนของตัวตรวจวัด 
๒.๖ ทดสอบกำรท ำงำนของตู้อบกำรให้ควำมร้อน และพัดลมหมุนวน 
๒.๗ ตรวจสอบกำรท ำงำนของระบบระบำยควำมร้อนของตู้อบ 
๒.๘ สังเกตเสียงผิดปกติที่เกิดขึ นขณะเครื่องมือก ำลังท ำงำน 
๒.๙ ตรวจสอบกำรท ำงำนของส่วนต่ำงๆของเครื่องว่ำเป็นไปตำมปกติหรือไม่ 
๒.๑๐ ตรวจสอบกำรท ำงำนของโปรแกรม ท ำงำนอย่ำงรำบรื่น  
๒.๑๑ ตรวจสอบระบบควำมปลอดภัยทำงไฟฟ้ำของเครื่องมือ 
๒.๑๒ ตรวจสอบควำมถูกต้องของอุณหภูมิที่ใช้ภำยในตู้อบ ๖ ระดับ ตั งแต่อุณหภูมิต่ ำไปจนถึงอุณหภูมิสูง 
๒.๑๓ ตรวจสอบควำมแน่นอนหรือควำมเสถียรของอุณหภูมิของตู้อบเมื่อเวลำผ่ำนไปในระยะเวลำหนึ่ง 
 



๒ 
 

๒.๑๔ ตรวจสอบอัตรำแก๊สรั่วที่ออกจำกแท่นฉีดสำร 
๒.๑๕ ตรวจสอบค่ำควำมถูกต้องของแรงดันแก๊ส ที่อยู่ในแท่นฉีดสำร 
๒.๑๖ ตรวจสอบสัญญำณของตัวตรวจวัดว่ำมีสัญญำณรบกวนเกินกว่ำค่ำมำตรฐำนหรือไม่ 
๒.๑๗ ตรวจสอบเครื่องมือโดยใช้สำรเคมีมำตรฐำน เพ่ือประเมินควำมสำมำรถของเครื่อง 
๒.๑๘ ตรวจสอบกำรไหลของแก๊สต่ำงๆที่เข้ำสู่ตัวตรวจวัด 

๓. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องเตรียมตัวอย่างแบบอัตโนมัติด้วยเทคนิคไดนามิคเฮดสเปส 
 ยี่ห้อ Agilent หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๗๗ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๓.๑ ท ำควำมสะอำด ดูดฝุ่นผง ส่วนต่ำงๆ ทั งตัวเครื่องเตรียมตัวอย่ำงแบบอัตโนมัติ และอุปกรณ์
ประกอบทั งหมด 

๓.๒ ปรับควำมเท่ียงตรงของเข็มฉีดของตัวฉีดสำรอัตโนมัติ 
๓.๓ เปลี่ยนอุปกรณ์ต่ำงๆ ที่เสื่อมสภำพภำยในแท่นฉีดสำร ทรำนเฟอร์ไลน์ และภำยในตัวตรวจวัด 
๓.๔ ตรวจสอบขั นตอนกำรท ำงำนของแท่นฉีดสำรว่ำถูกต้อง ไม่คำดเคลื่อน 
๓.๕ ตรวจสอบกำรท ำงำนของตัวตรวจวัด 
๓.๖ ทดสอบกำรท ำงำนของตู้อบกำรให้ควำมร้อน และพัดลมหมุนวน 
๓.๗ ตรวจสอบกำรท ำงำนของระบบระบำยควำมร้อนของตู้อบ 
๓.๘ สังเกตเสียงผิดปกติที่เกิดขึ นขณะเครื่องมือก ำลังท ำงำน 
๓.๙ ตรวจสอบกำรท ำงำนของส่วนต่ำงๆของเครื่องว่ำเป็นไปตำมปกติหรือไม่ 
๓.๑๐ ตรวจสอบกำรท ำงำนของโปรแกรม ท ำงำนอย่ำงรำบรื่น  
๓.๑๑ ตรวจสอบระบบควำมปลอดภัยทำงไฟฟ้ำของเครื่องมือ 
๓.๑๒ ตรวจสอบควำมถูกต้องของอุณหภูมิที่ใช้ภำยในตู้อบ ๖ ระดับ ตั งแต่อุณหภูมิต่ ำไปจนถึงอุณหภูมิสูง 
๓.๑๓ ตรวจสอบควำมแน่นอนหรือควำมเสถียรของอุณหภูมิของตู้อบเมื่อเวลำผ่ำนไปในระยะเวลำหนึ่ง 
๓.๑๔ ตรวจสอบอัตรำแก๊สรั่วที่ออกจำกแท่นฉีดสำร 
๓.๑๕ ตรวจสอบค่ำควำมถูกต้องของแรงดันแก๊ส ที่อยู่ในแท่นฉีดสำร 
๓.๑๖ ตรวจสอบสัญญำณของตัวตรวจวัดว่ำมีสัญญำณรบกวนเกินกว่ำค่ำมำตรฐำนหรือไม่ 
๓.๑๗ ตรวจสอบเครื่องมือโดยใช้สำรเคมีมำตรฐำน เพ่ือประเมินควำมสำมำรถของเครื่อง 
๓.๑๘ ตรวจสอบกำรไหลของแก๊สต่ำงๆ ที่เข้ำสู่ตัวตรวจวัด 

๔. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องโครมาโทกราฟชนิดของเหลวประสิทธิภาพสูง ยี่ห้อ Agilent 
 หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๕๖-๐๐๒-๐๐๕๑ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๔.๑ ถอด Pump head ท ำควำมสะอำด Plungers, Support rings, Piston chambers เปลี่ยน Seal ใหม่ 
๔.๒ เปลี่ยน PTFE Frit, gold seal, และ Plastic cap ใน Purge value 
๔.๓ เปลี่ยน sieve, gold seal และ plastic cap ที่อยู่ใน outlet ball value 
๔.๔ เปลี่ยน needle, needle seat, rotor sealทำควำมสะอำด แกนของ transport unit 
๔.๕ เปลี่ยน Column Switching Value rotor seal 
๔.๖ ตรวจสอบ Flow cell ว่ำมีกำรรั่วหรือไม่ 
๔.๗ ทดสอบ Filter test , dark current test, dark current test Holmium Oxide Test intensity test 
 



๓ 
 

๔.๘ วิเครำะห์ Flow Accuracy/precision โดยใช้ Liquid flow meter 
๔.๙ วิเครำะห์ Column Compartment Temperature Accuracy โดยใช้ Digital Thermometer 
๔.๑๐ วัดค่ำ Wavelength Accuracy–DAD ด้วยวิธี Inject Caffeine Standards 
๔.๑๑ ตรวจสอบ ASTM Noise, wander, drift และ ควำมคงที่ของอุณหภูมิ 
๔.๑๒ วิเครำะห์ Injection Precision/Carry Over โดยใช้ Caffeine Standard และ H2O 
๔.๑๓ วิเครำะห์ Response Linearity-DAD โดยใช้ Caffeine Standard 
๔.๑๔ วิเครำะห์ Gradient Composition 
๔.๑๕ วิเครำะห์ Vial Contents Temperature Accuracy โดยใช้ Digital thermometer 

๕. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องวิเคราะห์หาปริมาณโลหะหนัก ยี่ห้อ Agilent รุ่น 280Z AA 
 หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๕๘ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๕.๑ ตรวจสอบระบบ GTA และ PSD function ทดสอบระบบกำรท ำงำนของเตำเผำเมื่อประกอบส่วนของ 
graphite tube atomizer (GTA) และส่วนของชุดฉีดสำรตัวอย่ ำง  programmable sample 
dispenser (PSD) โดยกำรตรวจสอบตำมคุณสมบัติที่ระบุ 
๕.๑.๑ ทดสอบระบบ validation 
๕.๑.๒ ทดสอบ graphite furnace และ PSD 
๕.๑.๓ ทดสอบ power on test –self 
๕.๑.๔ ทดสอบ analytical performance test 
๕.๑.๕ ทดสอบ rinse volume dispensed 

๕.๒ กำรตรวจสอบระบบ Zeeman instrument function test 
๕.๒.๑ ทดสอบระบบ validation 
๕.๒.๒ ทดสอบระบบ Zeeman test 
๕.๒.๓ ทดสอบ power on test –self 
๕.๒.๔ ทดสอบระบบ hardware safety interlock 
๕.๒.๕ ทดสอบ wavelength accuracy 
๕.๒.๖ ทดสอบ analytical performance test 
๕.๒.๗ ทดสอบ PSD performance test 
๕.๒.๘ ทดสอบ Zeeman magnetic sensitivity ratio test 
๕.๒.๙ ทดสอบ Zeeman background correction accuracy test 

๖. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่อง วิเคราะห์ปริมาณแร่ธาตุ ยี่ห้อ Thermo Scientific           
 รุ่น Dionex Integrion RFIC หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๗๖ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียด
 ดังต่อไปนี้ 

๖.๑ ตรวจสอบกำรท ำงำนของเครื่อง พร้อมทั งตรวจเช็คกำรสึกหรอ หรือ รั่วซึมตำมจุดต่ำงๆ พร้อมทั งท ำ
ควำมสะอำด ดังนี  
๖.๑.๑ Piston 
๖.๑.๒ Piston seal 
 



๔ 
 

๖.๑.๓ Piston rinse seals 
๖.๑.๔ O-ring 
๖.๑.๕ Check valves 
๖.๑.๖ Waste valve O-ring 
๖.๑.๗ Priming valve O-ring 
๖.๑.๗ Rotor seal, Injection valve 

๖.๒ ตรวจสอบกำรท ำงำนของอุปกรณ์ต่ำงๆ ตำมข้อก ำหนดของโรงงำนผู้ผลิต โดยกำรใช้สำรมำตรฐำน  
โดยมีรำยละเอียด ดังนี  
๖.๒.๑ ตรวจสอบกำรท ำงำนของ Pump 
๖.๒.๒ ตรวจสอบกำรท ำงำนของ Conductivity Detector 
๖.๒.๓ ตรวจสอบกำรท ำงำนของ Injection Valve 
๖.๒.๔ ตรวจสอบกำรท ำงำนของ Integrion Eluent Generator 

๗. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันกล้องจุลทรรศน์ หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๕๐-๐๐๒-๐๐๐๕  
 จ านวน ๑ เครื่อง 

๗.๑ ตรวจเช็ดสภำพปริซึมภำยในหัวกล้อง ถอดล้ำงเชื อรำ พร้อม Calibrate 
๗.๒ ตรวจเช็ดสภำพเลนส์มองภำพ (Eyepiece lens) พร้อมท ำควำมสะอำด 
๗.๓ ตรวจเช็ดสภำพเลนส์วัตถุขนำด 4X 10X 40X และ 100X พร้อมท ำควำมสะอำด และ Calibrate 
๗.๔ ตรวจเช็ดสภำพเลนส์รวมแสง (Condenser lens) พร้อมตั งเซ็นเตอร์แสง 
๗.๕ ตรวจเช็ดสภำพระบบปรับภำพชัด (Focusing) พร้อม Calibrate 
๗.๖ ตรวจเช็ดสภำพระบบให้แสงสว่ำง (Lighting) และเปลี่ยนหลอดไฟกล้อง พร้อม Calibrate 
๗.๗ ตรวจเช็ดสภำพระบบเลื่อนสไลด์ X Y (Mechanical Stage) พร้อมหล่อลื่น และ Calibrate 
๗.๘ ตรวจเช็ดสภำพระบบแกนเร่งหรี่แสงไฟ (Lighting control) พร้อมปรับแต่ง 

๘. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องผลิตน้ าบริสุทธิ์ส าหรับห้องปฏิบัติการ ยี่ห้อ Thermo 
 Scientific รุ่น Smart2pure หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๕-๑๕-๐๓๙-๐๐๐๘ จ านวน ๑ เครื่อง 

๘.๑  ตรวจสอบระบบไฟฟ้ำ 
๘.๑.๑ แรงดันไฟฟ้ำเข้ำเครื่อง ๑๐๐ – ๒๔๐ VAC 
๘.๑.๒ แรงดันไฟฟ้ำที่ผ่ำนหม้อแปลงและเมนบอร์ด ๒๔ VDC 
๘.๑.๓ ตรวจสอบควำมเรียบร้อยของเมนบอร์ด 

๘.๒  ตรวจสอบกำรท ำงำนของปุ่มกด และจอแสดงผล  
๘.๓  ตรวจสอบ Solenoid Valve ภำยในระบบ 

๘.๓.๑ Solenoid Valve Inlet ตรวจสอบกำรท ำงำนของ Solenoid Valve เมื่อเปิดและปิดเครื่อง
ให้ค่ำแรงดันทำงด้ำน Inlet อยู่ในช่วง ๑ – ๖ บำร์ 

๘.๔  ตรวจสอบแรงดันน  ำที่ออกจำก Boost Pump ให้อยู่ในช่วง ๔ – ๖ บำร์ 
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๘.๕  ตรวจสอบประสิทธิภำพของ Reverse Osmosis 
๘.๕.๑  วัดคุณภำพน  ำก่อนเข้ำเครื่อง 
๘.๕.๒  วัดคุณภำพน  ำ Drain 
๘.๕.๓  วัดคุณภำพน  ำออกจำกเครื่อง 

๘.๖  ตรวจสอบอัตรำกำรไหลของน  ำที่ออกจำก Reverse Osmosis 
๘.๖.๑  อัตรำกำรไหลของน  ำที่ออกจำก Reverse Osmosis เพ่ือตรวจสอบประสิทธิภำพของ 

Reverse Osmosis  
๘.๖.๒ อัตรำกำรไหลของน  ำทิ งที่ออกจำก Reverse Osmosis เพ่ือตรวจสอบประสิทธิภำพของ 

Reverse Osmosis  
๘.๗ ตรวจสอบอัตรำกำรไหลของน  ำ Ultrapure 
       ๘.๗.๑  อัตรำกำรไหลของน  ำ Ultrapure รุ่น Smart2pure  12  มี UF    : 0.6 L/m 
๘.๘ ตรวจสอบ Sensor ภำยในระบบ 

๘.๘.๑ ตรวจสอบ Quality Sensor 
๘.๘.๒ ตรวจสอบ Temperature Sensor 
๘.๘.๓  ตรวจสอบ Level Sensor 

๙. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องชั่งไฟฟ้าชนิด ๔ ต าแหน่ง ยี่ห้อ Mettler Toledo              
 รุ่น ME204T หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๗๐-๐๐๒-๐๐๑๐ จ านวน ๑ เครื่อง 

๙.๑ ตรวจสอบประสิทธิภำพกำรท ำงำนของชุดรองจำนชั่ง โดยทดสอบด้วยตุ้มน  ำหนักมำตรฐำน ที่ผ่ำนกำร
รับรองมำตรฐำนกำรสอบเทียบเรียบร้อยแล้ว หำกมีควำมผิดปกติให้ปรับเทียบตำมมำตรฐำนกำรสอบ
เทยีบ แต่ถ้ำไม่สำมำรถปรับเทียบให้ใช้งำนได้ตำมปกติต้องรำยงำนควำมผิดปกติ พร้อมค ำแนะน ำหรือ
วิธีกำรแก้ไขส ำหรับด ำเนินกำรให้อุปกรณ์พร้อมใช้งำน 

๙.๒ ตรวจสอบอุปกรณ์ทั งภำยนอก และภำยในให้มีสภำพพร้อมใช้งำน หำกมีส่วนใดช ำรุด และส่งผลต่อ
กำรชั่งให้รำยงำนควำมผิดปกติ พร้อมค ำแนะน ำหรือวิธีกำรแก้ไข และท ำควำมสะอำดชุดอุปกรณ์ทั ง
ภำยนอก และภำยใน 

๙.๓ ตรวจสอบประสิทธิภำพ วิธีกำรสอบเทียบเครื่องชั่งน  ำหนักตำมมำตรฐำน EURAMET cg-18 และใช้
ตุ้มน  ำหนักมำตรฐำนระดับ Class E2 ตำมหลักมำตรฐำนของ OIML ในกำรสอบเทียบ 

๑๐. การสอบเทียบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องวิเคราะห์ก๊าซในอากาศมากกว่า ๑๐๐ ชนิด หมายเลข
 ครุภัณฑ์ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๐๘๔ จ านวน ๑ เครื่อง  

๑๐.๑ สอบเทียบกำรท ำงำนของเครื่องด้วยก๊ำซมำตรฐำนตำมที่เครื่องก ำหนด ( STANDARD GAS 
CONCENTRATION) 

๑๐.๒ ทดสอบชุดอัดประจุไฟ พร้อมอุปกรณ์ประกอบกำรท ำงำน  
๑๐.๓ บ ำรุงรักษำปั๊มดูดอำกำศของเครื่องตรวจวัดก๊ำซพิษในบรรยำกำศ รุ่น Miran Sapphire ให้สำมำรถ

ใช้งำนได้ พร้อมทดสอบกำรท ำงำนของเครื่อง 
 



๖ 
 

๑๑. การสอบเทียบเครื่ องตรวจวัดสารชนิดหลายความยาวคลื่น  ยี่ห้อ T80+ หมายเลขครุภัณฑ์   
 ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๒๙ จ านวน ๑ เครื่อง รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

๑๑.๑ ทดสอบควำมแม่นย ำและควำมยำวคลื่นโดยใช้ไส้กรอง Holmium และ Didymium 
๑๑.๒ ทดสอบควำมเข้มข้นของแสงโดยใช้ไส้กรองแก้วที่ใสและไม่เข้มข้น 
๑๑.๓ ทดสอบควำมเข้มข้นและควำมแม่นย ำของแสงด้วย Potassium Dichromate 
๑๑.๔ ทดสอบควำมแม่นย ำของแสงด้วย Potassium Chloride 
๑๑.๕ ทดสอบผลกำรวัดโดยใช้ Toluene ใน Hexane 

๑๒.  การสอบเทียบเครื่องตรวจหาสารชีวเคมีในสิ่งส่งตรวจ หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๔๔  
 จ านวน ๑ เครื่อง 

๑๒.๑ ทดสอบและปรับเทียบค่ำด้วยสำรมำตรฐำน (อ้ำงอิงตำมวิธีกำรท ำกำรปรับค่ำมำตรฐำนจำกเอกสำร 
SOP ของเครื่อง Beckman Coulter AU Systems และ Biosystems Analyzer) 

๑๓. การสอบเทียบตู้ปลอดเชื้อ หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๕-๓๐-๐๐๓-๐๐๐๔ จ านวน ๑ เครื่อง 
๑๓.๑ ทดสอบควำมเร็วลมแนวดิ่ง (Downflow Velocity Test)  

เปิดเครื่องท ำงำนในสภำวะปกติ ก ำหนดจุดวัดควำมเร็วลมภำยในตู้ โดยให้หัววัดควำมเร็วลมสูงกว่ำ
ขอบกระจกหน้ำ ๕ – ๑๐ เซนติเมตร แต่ละจุดวัดวำงโพรบวัดไม่น้อยกว่ำ ๑ นำที ก ำหนดจุดวัดตำมควำมกว้ำงของตู้
เป็น ๒ แถว คือ ๑/๔ และ ๓/๔ โดยจุดวัดแรกห่ำงจำกผนังตู้ด้ำนซ้ำย ๑/๘ ของหน้ำกว้ำงของตู้ วัดจุดถัดไปที่จุด  
๓/๘, ๕/๘, ๗/๘ ตำมล ำดับ 

๑๓.๒ ทดสอบควำมเร็วลมเข้ำตู้ (Inflow velocity test) 
กำรสอบเทียบควำมเร็วลมเข้ำหน้ำตู้โดยวัดทำงด้ำนลมออกของ Exhaust HEPA Filter ต ำแหน่ง

กำรวัดควำมเร็วลมแสดงได้ดังรูป ค่ำควำมเร็วลมเฉลี่ยควรมำกกว่ำหรือเท่ำกับ ๐.๔ เมตรต่อวินำที และควำมเร็วลม
ทุกจุดควรมีค่ำไม่เกิน + ๒๐ % ของค่ำเฉลี่ย 

๑๓.๓ กำรทดสอบประสิทธิภำพแผ่นกรองอำกำศ (HEPA filter Leak Test) 
ทดสอบประสิทธิภำพแผ่นกรองอำกำศ Main and Exhaust HEPA filter ตะเข็บรอยต่อ กับตัว

โครงของตู้ปลอดเชื อ โดยอัดอนุภำคสำร PAO. (Poly-Alpha-Olefin) ที่มีขนำดประมำณ ๐.๓ ไมโครเมตร ควำม
หนำแน่นไม่น้อยกว่ำ ๑๐ ไมโครกรัมต่อลิตร โดยกำรค ำนวณ (๑๓๕ CFM x ๑๐๐ ไมโครกรัมต่อลิตร x No.Nozzle) 
/ Q total) วัดปริมำณควำมหนำแน่นของอนุภำคให้ทั่วแผ่น HEPA Filter รวมทั งบริเวณขอบรอยต่อระหว่ำงแผ่น 
HEPA filter กับตู้ ค่ำปริมำณกำรรั่วจะต้องไม่เกิน ๐.๐๑% 

๑๓.๔ กำรทดสอบควำมสว่ำงภำยในตู้ (Illumination Test) : ค่ำควำมสว่ำงของพื นที่ใช้งำนต้องไม่น้อย
กว่ำ ๗๕๐ ลักซ ์

๑๓.๕ สอบเทียบประสิทธิภำพคลื่นรังสีจำก หลอด UVC (Ultraviolet radiation Test) : วัดคลื่นรังสี 
UVC ได้โดยใช้ UVC light meter 

๑๓.๖ Airflow smoke patterns test เป็นกำรตรวจสอบทิศทำงกำรไหลของลม ดังนี  
- Downward test ดูว่ำทิศทำงกำรไหลของลมผ่ำนไปยังพื นที่ท ำงำน ไม่ย้อนกลับ โดยปล่อยควัน

เข้ำไปในตู้ สูงจำกขอบกระจกหน้ำต่ำงระยะ ๔ นิ ว 
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- View screen retention test ดูว่ำกำรไหลของลมภำยในตู้ เล็ดลอดออกไปข้ำงนอกตู้หรือไม่ 
โดยปล่อยควันเข้ำไปในตู้ สูงจำกขอบกระจกหน้ำต่ำงระยะ ๖ นิ ว และห่ำงกระจกด้ำนในระยะ ๑ นิ ว 

- Work opening edge retention test ดูว่ำทิศทำงกำรไหลของลมเป็นลักษณะไหลเข้ำตู้  
(Inflow) ที่ขอบตู้ด้ำนหน้ำเล็ดลอดเข้ำไปในพื นที่ท ำงำนหรือไม่ 

- Sash/Window Seal Test ดูว่ำมีกำรไหลของอำกำศที่ต ำแหน่งรอยต่อ ย้อนออกไปข้ำงนอกตู้หรือไม่ 
๑๓.๗ ทดสอบระดับเสียงของตู้ (Sound levels Test) 

โดยติดตั งเครื่องวัดระดับเสียง ๑.๐ เมตร จำกศูนย์กลำงของช่องประตูด้ำนหน้ำด้ำนหน้ำของตู้ หรือ 
๑.๐ เมตรจำกส่วนใดส่วนหนึ่งของกำรติดตั งภำยในห้องปฏิบัติกำร ระดับควำมดังของเสียงทีเ่กิดจำกตู้ควรไม่เกิน ๖๕ 
เดซิเบล และระดับควำมดังเสียงจำกสภำพแวดล้อมขณะปิดตู้ปลอดเชื อต้องน้อยกว่ำ ๕๕ เดซิเบลแต่ถ้ำเสียงรบกวน
จำกสภำพแวดล้อมเกิน ๕๕ เดซิเบลแล้ว ควรปรับระดับควำมดังของตู้เมื่อเปิดใช้งำนให้ลดลง ระดับควำมดังเสียงไม่
ควรเกิน ๖๕ เดซิเบล 

๑๔. การสอบเทียบตู้ดูดควัน หมายเลขครุภัณฑ์ ๔๑-๔๐-๐๐๕-๐๐๐๑, ๔๑-๔๐-๐๐๕-๐๐๐๒, ๔๑-๔๐-๐๐๕-
 ๐๐๐๓, ๔๑-๔๐-๐๐๕-๐๐๐๔ และ ๔๑-๔๐-๐๐๕-๐๐๐๖ จ านวน ๕ เครื่อง 

๑๔.๑ ทดสอบควำมเร็วลมหน้ำตู้ (Face velocity test) 
เปิดเครื่องท ำงำนในสภำวะปกติ ก ำหนดจุดวัดควำมเร็วลมภำยในตู้ โดยให้หัววัดควำมเร็วลมสูงกว่ำ

ขอบกระจกหน้ำ ๕ – ๑๐ เซนติเมตร แต่ละจุดวัดวำงโพรบวัดไม่น้อยกว่ำ ๑ นำที ก ำหนดจุดวัดตำมควำมกว้ำง              
ของตู้เป็น ๒ แถว คือ ๑/๔ และ ๓/๔ โดยจุดวัดแรกห่ำงจำกผนังตู้ด้ำนซ้ำย ๑/๘ ของหน้ำกว้ำงของตู้ วัดจุดถัดไป          
ทีจุ่ด ๓/๘, ๕/๘, ๗/๘ ตำมล ำดับ 

๑๔.๒ กำรทดสอบควำมสว่ำงภำยในตู้ (Illumination Test) : เพ่ือทดสอบควำมสว่ำงพื นที่ปฏิบัติงำน
ภำยในตู้  

๑๔.๓ สอบเทียบประสิทธิภำพคลื่นรังสีจำก หลอด UVC (Ultraviolet radiation Test) : เพ่ือทดสอบ
ประสิทธิภำพคลื่นรังสีจำก หลอด UVC ภำยในพื นที่ปฏิบัติงำน 

๑๔.๔ ทดสอบระดับเสียงของตู้ (Sound levels Test) 
โดยติดตั งวัดระดับเสียง ๑.๐ เมตรจำกศูนย์กลำงของช่องประตู ด้ำนหน้ำของตู้ หรือ ๑.๐ เมตรจำก

ส่วนใดส่วนหนึ่งของกำรติดตั งภำยในห้องปฏิบัติกำร ระดับควำมดังของเสียงเกิดจำกตู้ควรไม่เกิน ๖๕ เดซิเบล และ
ระดับควำมดังเสียงจำกสภำพแวดล้อมขณะปิดตู้ดูดควันต้องน้อยกว่ำ ๕๕ เดซิเบล แต่ถ้ำเสียงรบกวนจำก
สภำพแวดล้อมเกิน ๕๕ เดซิเบลแล้ว ควรปรับระดับควำมดังของตู้เมื่อเปิดใช้งำนให้ลดลง ระดับควำมดังเสียงไม่ควร
เกิน ๖๕ เดซิเบล 

๑๕. การสอบเทียบปิเปตต์ จ านวน ๕๐ อัน 
๑๕.๑ ปิเปตต์ขนำด ๐.๕-๑๐ ไมโครลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ทีป่ริมำตร ๐.๕, ๕ และ ๑๐ ไมโครลิตร 

จ ำนวน ๖ อัน 
๑๕.๒ ปิเปตต์ขนำด ๑๐-๑๐๐ ไมโครลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๑๐, ๕๐ และ  

๑๐๐ ไมโครลิตร จ ำนวน ๖ อัน 
๑๕.๓ ปิเปตต์ขนำด ๒๐-๒๐๐ ไมโครลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๒๐, ๑๐๐ และ  

๒๐๐ ไมโครลิตร จ ำนวน ๙ อัน 
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๑๕.๔ ปิเปตต์ขนำด ๑๐๐-๑๐๐๐ ไมโครลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๑๐๐, ๕๐๐ และ 
๑๐๐๐ ไมโครลิตร จ ำนวน ๑๔ อัน 

๑๕.๕ ปิเปตต์ขนำด ๐.๕-๕ มิลลิลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๐.๕, ๒.๕ และ ๕ มิลลิลิตร 
จ ำนวน ๒ อัน 

๑๕.๖ ปิเปตต์ขนำด ๑-๕ มิลลิลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๑, ๒.๕ และ ๕ มิลลิลิตร  
จ ำนวน ๖ อัน 

๑๕.๗ ปิเปตต์ขนำด ๑-๑๐ มิลลิลิตร สอบเทียบ จ ำนวน ๓ จุด ที่ปริมำตร ๑, ๕ และ ๑๐ มิลลิลิตร  
จ ำนวน ๗ อัน 

๑๕.๘ หน่วยงำนที่สอบเทียบต้องได้รับกำรรับรองมำตรฐำน ISO/IEC 17025 

๑๖. การสอบเทียบเครื่องสอบเทียบอัตราการไหลอากาศของเครื่องเก็บตัวอย่างอากาศ หมายเลขครุภัณฑ์  
 ๖๖-๖๕-๐๐๒-๐๐๒๗ จ านวน ๑ เครื่อง 

๑๖.๑ สอบเทียบอัตรำกำรไหลของตัวเครื่องตั งแต่ ๑ ลิตรถึง ๕ ลิตร  
๑๖.๒ ตรวจสอบแบตเตอรี่ พร้อมทดสอบกำรท ำงำนของตัวเครื่อง 

๑๗. การสอบเทียบเครื่องตรวจจุลชีพภายในอาคาร แบบ ๒ หัว หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๓๐-๐๑๔-๐๐๖๙  
 จ านวน ๑ เครื่อง  

๑๗.๑ สอบเทียบอัตรำกำรดูดอำกำศของเครื่องตัวหลักตำมมำตรฐำนเครื่อง 
๑๗.๒ สอบเทียบอัตรำกำรดูดอำกำศของเครื่องตัวรองตำมมำตรฐำนเครื่อง 
๑๗.๓ ตรวจสอบแบตเตอรี่ และท ำกำรตรวจสอบระยะเวลำกำรท ำงำนของแบตเตอรี่ 
๑๗.๔ ตรวจสอบระบบกำรหมุนภำยในตัวเครื่อง 

๑๘. การสอบเทียบเครื่องตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในอาคาร หมายเลขครุภัณฑ์  ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๐๘๖         
 จ านวน ๑ เครื่อง 

๑๘.๑ สอบเทียบตัวเครื่องด้วยก๊ำซออกซิเจนมำตรฐำนเพื่อปรับค่ำควำมเป็นศูนย์ของตัวเครื่อง 
๑๘.๒ สอบเทียบตัวเครื่องด้วยก๊ำซมำตรฐำน ตำมมำตรฐำนผู้ผลิต 
๑๘.๓ ทดสอบกำรท ำงำนของแบตเตอรี่  

 
๑๙. การสอบเทียบเครื่องวัดความเข้มของแสง หมายเลขครุภัณฑ์ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๑๔ จ านวน ๑ เครื่อง 

๑๙.๑ สอบเทียบตัวเครื่องด้วยก๊ำซออกซิเจนมำตรฐำนเพื่อปรับค่ำควำมเป็นศูนย์ของตัวเครื่อง 
๑๙.๒ สอบเทียบตัวเครื่องดว้ยก๊ำซมำตรฐำน  
๑๙.๓ ทดสอบกำรท ำงำนของแบตเตอรี่  

๒๐. การสอบเทียบเครื่องวัดระดับเสียง พร้อมเครื่องวิเคราะห์ความถี่ของเสียง  หมายเลขครุภัณฑ์  
 ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๐๓ จ านวน ๑ เครื่อง  

๒๐.๑ สอบเทียบระดับควำมดังเสียง แบบ IEC60942-2003 ตำมมำตรฐำนห้องปฏิบัติกำร 
๒๐.๒ สอบเทียบตัวเครื่องแบบ Sound Pressure level, Frequency  
 
 



๙ 
 

๒๑. การสอบเทียบเครื่อง Acoustic Calibrator หมายเลขครุภัณฑ์ ๖๖-๙๕-๐๐๓-๐๐๐๔ จ านวน ๑ เครื่อง 
๒๑.๑ สอบเทียบระดับควำมดังเสียง ๑๑๔ เดซิ เบล ระดับควำมถี่  ๑๐๐๐ เฮิร์ตซ์  ตำมวิธีกำร

ห้องปฏิบัติกำรมำตรฐำน IEC60942-2003 
๒๑.๒ สอบเทียบค่ำ Weighting ตำมมำตรฐำนตัวเครื่อง 

๒๒. การสอบเทียบเครื่องวัดดัชนีความร้อน หมายเลขครุภัณฑ์ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๐๐ และ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๑๖ 
 จ านวน ๒ เครื่อง 

๒๒.๑ สอบเทียบหัววัดอุณหภูมิที่กระเปำะเปียก (Wet) จ ำนวน ๒ จุด  
๒๒.๒ สอบเทียบหัววัดอุณหภูมิที่กระเปำะแห้ง (dry) จ ำนวน ๒ จุด 
๒๒.๓ สอบเทียบหัววัดอุณหภูมิกำรแผ่รังสี (Globe) จ ำนวน ๒ จุด  

๒๓. การสอบเทียบเครื่องตรวจวัดก๊าซในพื้นที่ อับอากาศ  หมายเลขครุภัณฑ์ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๐๙๒               
 จ านวน ๑ เครื่อง 

๒๓.๑ สอบเทียบเครื่องวัดก๊ำซโดยใช้ Calibration Standard Gas จ ำนวน 2 จุด คือ Zero และ Span 

๒๔. การสอบเทียบเครื่ อง วิ เคราะห์ธาตุ โดยเทคนิค เรืองรั งสี เ อ็กซ์แบบพกพา  หมายเลขครุภัณฑ์   
 ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๑๒ จ านวน ๑ เครื่อง 

๒๔.๑ ตรวจสอบสภำพภำยนอกทั่วไป เช่น ชิ นส่วนอุปกรณ์ ปุ่มต่ำง ๆ รวมทั งฟังก์ชั่นกำรท ำงำนของ
เครื่องให้อยู่ในสภำพพร้อมใช้งำน 

๒๔.๒ รีเซ็ตโปรแกรมต่ำงๆ ของเครื่อง โดยลบข้อมูลเดิมทั งหมดและลงโปรแกรมใหม่ ประกอบด้วย CPU 
Code, FPGA code และ Library 

๒๔.๓ สอบเทียบเครื่องด้วย Certified Reference Materials (CRM) แบบ Pure Element และ Multi 
Element และท ำ QC check กับ Certificate ของ CRM และปรับเทียบค่ำตำมค่ำท่ีระบุบน certificate  
 
๒๕. การสอบเทียบเครื่องวัดระดับเสียงสะสม หมายเลขครุภัณฑ์ ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๐๕ จ านวน ๑ เครื่อง 

๒๕.๑ สอบเทียบระดับควำมดังเสียง ตำมมำตรฐำน IEC61672-3  
๒๕.๒ สอบเทียบระดับควำมดังเสียง dB(A) ที่ระดับควำมดัง ๙๔ เดซิเบล 

๒๖. การสอบเทียบชุดเครื่ องตรวจวัดความเร็วลม อุณหภู มิ ความชื้นสัมพัทธ์  หมายเลขครุภัณฑ์   
 ๕๒-๘๐-๐๐๓-๐๑๐๙ จ านวน ๑ เครื่อง 

๒๖.๑ สอบเทียบหัววัดควำมเร็วภำยในช่วง ๐.๔-๒๐ เมตรต่อวินำที จ ำนวน ๕ จุด  
๒๖.๒ สอบเทียบหัววัดอุณหภูมิในช่วง ๐-๕๐ องศำเซลเซียส จ ำนวน ๒ จุด 

 
 
 
 
 
 
 



๑๐ 
 

หลักเกณฑ์การพิจารณาคัดเลือกข้อเสนอ 

  จะพิจารณาตัดสินโดยใช้หลักเกณฑ์ราคา และจะพิจารณาจากราคารวม 

การส่งมอบงานจ้าง 

  ก ำหนดเวลำให้งำนนั นแล้วเสร็จ ภำยใน ๓๐ วัน นับถัดจากวันลงนามในสัญญา ณ ศูนย์อ้างอิงทาง
ห้องปฏิบัติการและพิษวิทยา อาคารห้องปฏิบัติการกรมอนามัย ชั้น 4 ถนนติวานนท์ ต าบลตลาดขวัญ  
อ าเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี  

  ทั้งนี้ การส่งมอบงานจ้างตามสัญญา ผู้รับจ้างจะต้องแจ้งก าหนดเวลาส่งมอบแต่ละครั้ง โดยท าเป็น
หนังสือน าไปยื่นต่อผู้ว่าจ้าง ณ กองโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค เลขที่ 
88/21 ถนนติวานนท์ ต าบลตลาดขวัญ อ าเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี ในวันและเวลาราชการก่อนวันส่งมอบ
ไม่น้อยกว่า 5 วันท าการ 

ความรับผิดชอบในความช ารุดบกพร่องของงานจ้าง 

  เมื่องานแล้วเสร็จบริบูรณ์ และผู้ว่าจ้างได้รับมอบงานจากผู้รับจ้าง หรือจากผู้รับจ้างรายใหม่ในกรณี
ที่มีการบอกเลิกสัญญา หากมีเหตุช ารุดบกพร่องหรือเสียหายเกิดขึ้นจากการจ้างนี้ ภายในก าหนด 45 วัน               
นับถัดจากวันที่ได้รับมอบงานจ้างดังกล่าว ซึ่งความช ารุดบกพร่อง หรือเสียหายนั้นเกิดจากความบกพร่อง    
ของผู้รับจ้าง อันเกิดจากการใช้วัสดุที่ไม่ถูกต้อง หรือท าไว้ไม่เรียบร้อย หรือท าไม่ถูกต้องตามมาตรฐาน
แห่งหลักวิชา ผู้รับจ้างจะต้องรีบท าการแก้ไขให้เป็นที่เรียบร้อยโดยไม่ชักช้า  โดยผู้ว่าจ้างไม่ต้องออกเงิน
ใด ๆ ในการนี้ทั้งสิ้น หากผู้รับจ้างบิดพลิ้วไม่กระท าการดังกล่าวภายในก าหนด 15 วัน นับแต่วันที่ได้รับแจ้ง
เป็นหนังสือจากผู้ว่าจ้าง หรือไม่ท าการแก้ไขให้ถูกต้องเรียบร้อยภายในเวลาที่ผู้ว่าจ้างก าหนดให้  ผู้ว่าจ้าง         
มีสิทธิที่จะท าการนั้นเอง หรือจ้างผู้อื่นให้ท างานนั้นโดยผู้รับจ้างต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่าย 

การบอกเลิกสัญญา 

ในกรณีที่ผู้ว่าจ้างบอกเลิกสัญญา ผู้ว่าจ้างอาจท างานนั้นเอง หรือว่าจ้างผู้อ่ืนให้ท างานนั้นต่อจน   
แล้วเสร็จได้ ผู้ว่าจ้างหรือผู้ที่รับจ้างท างานนั้นต่อมีสิทธิใช้เครื่องใช้วัสดุต่าง ๆ ซึ่งเห็นว่าจะต้องสงวนเอาไว้
เพ่ือการปฏิบัติงานตามสัญญาตามที่จะเห็นสมควร 

  ในกรณีดังกล่าว ผู้ว่าจ้างมีสิทธิริบหลักประกันการปฏิบัติตามสัญญาทั้งหมดหรือบางส่วน ตามแต่    
จะเห็นสมควร นอกจากนั้นผู้รับจ้างจะต้องรับผิดชอบในค่าเสียหายซึ่งเป็นจ านวนเกินกว่าหลักประกัน         
การปฏิบัติงาน และค่าเสียหายต่าง ๆ ที่เกิดขึ้น รวมทั้งค่าใช้จ่ายที่เพ่ิมขึ้นในการท างานนั้นต่อให้แล้วเสร็จ   
ตามสัญญา และค่าใช้จ่ายในการควบคุมงานเพ่ิม (ถ้ามี) ซึ่งผู้ว่าจ้างจะหักเอาจากเงินประกันผลงานหรือ     
จ านวนเงินใด ๆ ที่จะจ่ายให้แก่ผู้รับจ้างก็ได้ 

 
 



๑๑ 
 

ค่าปรับ 

  หากผู้รับจ้างไม่สามารถท างานให้แล้วเสร็จตามเวลาที่ก าหนดไว้ในสัญญา และผู้ว่าจ้างยังมิได้          
บอกเลิกสัญญา ผู้รับจ้างจะต้องช าระค่าปรับให้แก่ผู้ว่าจ้างเป็นอัตราร้อยละ 0.1 (0.1%) แต่จะต้องไม่ต่ ากว่า
วันละ 100.00 บาท (หนึ่งร้อยบาทถ้วน) และจะต้องช าระค่าใช้จ่ายในการควบคุมงานในเมื่อผู้ว่าจ้าง          
ต้องจ้างผู้ควบคุมงานอีกต่อหนึ่ง จ านวนเงินวันละ    -    บาท นับถัดจากวันที่ก าหนดแล้วเสร็จตามสัญญา 
หรือวันที่ผู้ว่าจ้างได้ขยายให้จนถึงวันที่ท างานแล้วเสร็จจริง นอกจากนี้ ผู้รับจ้างยอมให้ผู้ว่าจ้างเรียก
ค่าเสียหายอันเกิดขึ้นจากการที่ผู้รับจ้างท างานล่าช้าเฉพาะส่วนที่เกินกว่าจ านวนค่าปรับและค่าใช้จ่าย
ดังกล่าวได้อีกด้วย 

  ในระหว่างที่ผู้ว่าจ้างยังมิได้บอกเลิกสัญญานั้น หากผู้ว่าจ้างเห็นว่าผู้รับจ้างจะไม่สามารถปฏิบัติ       
ตามสัญญาต่อไปได้ ผู้ว่าจ้างจะใช้สิทธิบอกเลิกสัญญาและใช้สิทธิของผู้ว่าจ้างภายหลังบอกเลิกสัญญาก็ได้       
และถ้าผู้ว่าจ้างได้แจ้งข้อเรียกร้องไปยังผู้รับจ้าง เมื่อครบก าหนดแล้วเสร็จของงานขอให้ช าระค่าปรับแล้ว             
ผู้ว่าจ้างมีสิทธิที่จะปรับผู้รับจ้างจนถึงวันบอกเลิกสัญญาได้อีกด้วย 

 

การบังคับค่าปรับ ค่าเสียหาย และค่าใช้จ่าย  

  ในกรณีที่ผู้รับจ้างไม่ปฏิบัติตามสัญญาข้อใดข้อหนึ่งด้วยเหตุใด ๆ ก็ตาม จนเป็นเหตุให้เกิดค่าปรับ 
ค่าเสียหาย หรือค่าใช้จ่ายแก่ผู้ว่าจ้าง ผู้รับจ้างต้องชดใช้ค่าปรับ ค่าเสียหาย หรือค่าใช้จ่ายดังกล่าวให้แก่    
ผู้ว่าจ้างโดยสิ้นเชิงภายในก าหนด 15 วัน นับถัดจากวันที่ได้รับแจ้งเป็นหนังสือจากผู้ ว่าจ้าง หากผู้รับจ้าง             
ไม่ชดใช้ให้ถูกต้องครบถ้วนภายในระยะเวลาดังกล่าว ให้ผู้ว่าจ้างมีสิทธิที่จะหักเอาจากจ านวนเงินค่าจ้าง                    
ทีค่้างจ่ายหรือจากเงินประกันผลงานของผู้รับจ้างหรือบังคับจากหลักประกันการปฏิบัติตามสัญญาก็ได้  

หากค่าปรับ ค่าเสียหาย หรือค่าใช้จ่ายที่บังคับจากเงินค่าจ้างที่จ้างที่ต้องช าระแล้วยังไม่เพียงพอ 
ผู้รับจ้างยินยอมช าระส่วนที่เหลือที่ยังขาดอยู่จนครบถ้วนตามจ านวนค่าปรับ ค่าเสียหาย หรือค่าใช้จ่ายนั้น 
ภายในก าหนด 15 วัน นับถัดจากวันที่ได้รับแจ้งเป็นหนังสือจากผู้ว่าจ้าง  

หากมีเงินค่าจ้างที่จ้างตามสัญญาที่หักไว้จ่ายเป็นค่าปรับ ค่าเสียหาย หรือค่าใช้จ่ายแล้วยังเหลืออยู่
อีกเท่าใด ผู้ว่าจ้างจะคืนให้แก่ผู้รับจ้างทั้งหมด  

 

***************************** 

 

 


